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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen antnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Brennkraftmaschine mit Aufladegruppe 

(§7) Fur eine Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe 
(1) sowie Tragergehause (6) wird vorgeschlagen, dassdie 
Aufladegruppe (1) von einem einzigen Tragergehause (6) 
getragen wird und innerhalb des Tragergehauses (6) Ka- 
nale (19, 23, 24) fur Kuhl- und Schmiermittel angeordnet 
werden. Zusatzlich ist zwischen dem Tragergehause (6) 
und der Brennkraftmaschine eine Konsoie (7) angeord- 
net. Die Erfindung gestattet es, die Aufladegruppe (1) in 
einem ersten oder zweiten Anbauzustand auf der Brenn- 
kraftmaschine anzuordnen. 
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Beschreibung Konsole und dem Tragergehause ist uber Verbindungsstucke 

ausgefuhrt. 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Brennkraftniaschine [0008] In den Zeichnungen ist ein bevorzugtes Ausfiih- 

mit einer Aufladegruppe und Tragergehause. rungsbeispiel dargestellt. Es zeigt: 

[0002] Bei Brennkraftmaschinen werden Abgasturbolader 5 [0009] Fig. 1A erster Anbauzustand der Aufladegruppe 

zur Leistungssteigerung verwendet, beispielsweise mitteis [0010] Fig, IB zweiter Anbauzustand der Aufladegruppe 

einer Aufladegruppe bestehend aus einem ersten und zwei- [0011] Fig. 2 ein Tragergehause mit Konsole 

ten Abgasturbolader. ttblicherweise wird die Aufladegruppe [0012] Fig. 3 eine perspektive Darsteilung des Tragerge- 

auf der Oberseite des Kurbelgehauses angebracht. Die hauses mit der Konsole 

raumlichen Gegebenheiten eines Fahrzeugs oder Schiffes 10 [0013] Fig. 4 die Konsole, erste Ausfuhrungsform 

bestimmen hierbei wie die Zufuhr der Frischluft und die Ab- [0014] Fig. 5 die Konsole, erste Ausfuhrungsform 

leitung des Abgases zu erfolgen hat. Sie bestimmen also [0015] Fig. 6 die Konsole, zweite Ausfuhrungsform 

letztendlich den Anbauzustand der Aufladegruppe, z. B. in- [0016] In Fig. 1 A ist ein erster Anbauzustand der Auflade- 

dem der Abgasaustritt auf der Kraftgegenseite der Brenn- gruppe 1 dargestellt. Die Aufladegruppe 1 besteht aus einer 

kraftmaschine erfolgen muss. Fur den Hersteller der Brenn- 15 ersten Turbine 2, zweiten Turbine 3, einem ersten Verdichter 

kraftmaschine bedeutet dies, dass er fur dieselbe Brennkraft- 4 und einem zweiten Verdichter 5. Die Zufuhrung des Abga- 

maschine unterschiedliche Tragergehause, Krummer und ses zur ersten und zweiten T\irbine 2 bzw. 3 erfolgt hierbei in 

unterschiedliche Schmiermittel- und Kuhlmittel-Leitungen Richtung der Pfeile 8. Die Abfuhrung des Abgases erfolgt in 

fur die Aufladegruppe bevorraten muss. Richtung der Pfeile 9. Die Zufuhr der Ladeluft erfolgt in 

[0003] Aus der DE 44 32 073 Al ist ein Tragergehause 20 Richtung der Pfeile 10. Die Abfuhrung der Ladeluft aus den 

mit FuB fur einen Abgasturbolader bekannt. Beide lassen beiden Verdichtern erfolgt in Richtung der Pfeile 11. In Fig. 

sich in zwei unterschiedlichen Anbauzustanden auf der 1 A ist mit den Bezugszeichen x eine Drehachse dargestellt. 

Brennkraftmaschine anbringen. Problematisch bleibt jedoch Um diese Drehachse x kann die Aufladegruppe 1 um 

auch bei dieser Losung die Teiievielf alt. 180Grad verschwenkt werden. Die Drehachse ergibt sich 

[0004] Die Auf gabc der Erfindung wird darin gesehen, die 25 geometrisch aus dem Schnittpunkt zweier Verbindungsli- 

Teilevielfalt der Aufladegruppe fur beide Anbauzustande zu nien. Die ersten Verbindungslinie ist durch die beiden Zylin- 

reduzieren. derkopf-Austritte 14.1 und 14.4 definiert. Die zweite Ver- 

[0005] Die Aufgabe wird durch die Merkmale des ersten bindungsiinie ist durch die Verbindung der beiden Zylinder- 

Anspruchs gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen hierzu sind kopf-Austritte 14.2 und 143 definiert. Mit Bezugszeichen 6 

in den Unteranspriichen dargestellt. 30 ist ein Tragergehause dargestellt, auf welchem die Auflade- 

[0006] Die Aufladegruppe wird gemaB der Erfindung von gruppe 1 angeordnet ist. 

einem einzigen Tragergehause getragen, wobei innerhalb [0017] In Fig. IB ist der zweite Anbauzustand der Aufla- 

des Tragergehauses Kanale fiir Kiihl- und Schmiermittel an- degruppe 1 dargestellt. Die Aufladegruppe 1 mit dem Tra- 

geordnet sind. Der Kanal fiir den Schmiermittel-Rucklauf gergehause 6 ist also gegenuber der Darsteilung in der Fig. 

im Tragergehause ist hierbei in Verlangerung einer Dreh- 35 1A um 180 Grad um die Drehachse x gedreht. Ebenfalls ge- 

achse angeordnet. Um diese Drehachse kann die Auflade- dreht werden die unmittelbaren Anschlussstiicke der Abgas- 

gruppe von ersten in den zweiten Anbauzustand uberfuhrt leitung 12, beispielsweise der Krummer 17 und das An- 

werden. Geometrisch ist die Drehachse durch den Schnitt- schlussstiick 13. Ein Abschnitt der Abgasleitung 12 mit dem 

punkt von zwei Verbindungslinien, die die Offnungen fur Zylinderkopf-Austritt 15 bzw. Zylinderkopf-Austritt 16 

den Zylinderkopf-Austritt der Abgasleitung verbinden, defi- 40 kann nunmehr unmittelbar an den zweiten Verdichter 5 an- 

niert. Bei einer Drehung der Aufladegruppe um 180 Grad geschlossen werden. Die Srtliche Position der Zylinderkopf- 

bleiben die Anschlusse der Abgasleitung zum Zylinderkopf- Austritte im ersten und zweiten Anbauzustand sind iden- 

Austritt also unverandert. Da der Kanal fiir den Schmiermit- tisch. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass die Abgaslei- 

tel-Rucklauf in dieser Drehachse liegt, bleibt dessen Lage tung 12 fiir beide Anbauzustande dieselbe ist. 

beziiglich des Kurbelgehauses ebenfalls unverandert. Der 45 [0018] In Fig. 2 ist das Tragergehause 6 mit einer Konsole 

deutlich hohere Integrationsgrad des Tragergehauses gegen- 7 dargestellt. Die Darsteilung entspricht dem ersten Anbau- 

uber dem Stand der Technik bietet den Vorteil eines geringe- zustand, entsprechend der Fig. 1 A. Die Abgaszufuhrung er- 

ren Serviceaufwands und eine verbesserte Servicefreund- folgt in Richtung der Pfeile 8 zu der ersten und zweiten Tur- 

lichkeit. Da weniger Teile verwendet werden, besteht somit bine 2 und 3. Die Abfuhrung des Abgases erfolgt aus der 

insgesamt ein geringeres Ausfallrisiko sowie eine geringere 50 Zeichnungsebene heraus. Die Aufladegruppe 1 sitzt auf dem 

Lagerhaltung. Als Konsequenz ergibt sich somit eine ent- Tragergehause 6. Die Drehachse x der Fig. 1A und Fig. 1 B 

sprechende Kosten-Reduktion. ist hier als senkrechte Linie strichpunktiert eingezeichnet. 

[0007] Zusatzlich ist eine Konsole vorgesehen, welche Um diese Drehachse x kann die Aufladegruppe verschwenkt 

zwischen dem Tragergehause und der Brennkraftmaschine werden. Mit dem Bezugszeichen y ist eine zweite Achse 

angeordnet wird. In die Konsole sind die Kanale fur den 55 dargestellt, welche den Schmiermittel-Rucklauf am Aus- 

Schmiermittel-Zulauf und den Schmiermittel-Rucklauf inte- gang der Konsole 7 bezeichnet. Die Verbindung der Konsole 

griert. Der Ausgang des Schmiermittel-Rucklaufs an der 7 mit dem Tragergehause 6 erfolgt iiber Verbindungsstucke 

Konsole ist hierbei gegenuber dem Eingang des Schmier- 18.1 und 18.2. 

mittel-Rucklaufs der Konsole achsversetzt. Hierdurch wird [0019] In Fig. 3 ist das Tragergehause 6 und die Konsole 7 

vermieden, dass die Offnung im Kurbelgehause fur den 60 perspektivisch dargestellt. Bei dieser Darsteilung ist die Zu- 

Schmicrrnittcl-Rucklauf z. B. mit einer Trennwand zusam- fuhrung bzw. Abfuhrung der Medien ersichtlich. Mit Be- 

menfallt. Da beim Drehen der Aufladegruppe mit dem TVa- zugszeichen 20 ist der Schmiermittel-Zulauf am Eingang 

gergehause die Konsole ortsfest auf der Brennkraftmaschine der Konsole 7 bezeichnet Von dort stromt das Schmiermit- 

verbleibt, sind ein erster und zweiter Ausgang fur den tel via Verbindungsstuck 18.1 zur Oberseite des Tragerge- 

Schmiermittel-Zulauf in der Konsole vorgesehen. Der nicht 65 hauses 6. Der Schmiermittel-Zulauf auf der Oberseite des 

aktive Ausgang wird dann iiber einen Verschluss-Deckel ab- Tragergehauses 6 zur Aufladegruppe 1 erfolgt in Richtung 

gedichtet. Fiir beide Anbauzustande kann somit dieselbe der Pfeile 19. Mit Bezugszeichen 23 ist der Kuhlmittel-Zu- 

Konsole verwendet werden. Die Verbindung zwischen der lauf auf der Unterseite des Tragergehauses 6 dargestellt. Das 
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Bezugszeichenliste 

1 Aufladegruppe 

2 erste Turbine 

3 zweite Turbine 

4 erster Verdichter 

5 zweiter Verdichter 

6 Tragergehause 

7 Konsole 

8 Abgas, Zufuhrung 

9 Abgas, Abfuhrung 

10 Ladeluft, Zufuhrung 

11 Ladeluft, Abfuhrung 

12 Abgasleitung 

13 Anschlussstiick 

14.1, 14.2, 143, 14.4 Zylinderkopf- Austria 

15 Zylinderkopf-Austritt 

16 Zylinderkopf-Austritt 

17 Krummer 

18.1, 18.2 Verbindungsstuck 

19 Schmiermittel-Zulauf 

20 Schmiermittel-Zulauf, Eingang Konsole 
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Kuhlmittel durchstromt das Tragergehause 6 und wird an 
der Oberseite des Tragergehauses 6 in Richtung der Pfeile 
23 zur Aufladegruppe 1 zugefuhrt. Der Schmiermittel- 
Rucklauf 24 fuhrt von der Aufladegruppe 1 durch das Tra- 
gergehause b via Verbindungsstuck 18.2 zur Konsole 7. Von 
dort wird es in Richtung des Pfeils 26 in das Kurbelgehause 
der Brennkraftmaschine abgefuhrt. Die Aufladegruppe 1 
kann vom ersten Anbauzustand in den zweiten Anbauzu- 
stand uberfuhrt werden. Hierzu wird die Aufladegruppe 1 
mit dem Tragergehause 6 und den unmittelbaren Anschluss- 
stiicken der Abgasleitung 12 um die Drehachse x ver- 
schwenkt. Die Konsole 7 verbleibt ortsfest auf dem Kurbel- 
gehause der Brennkraftmaschine. 

[0020] In Fig. 4 ist die Konsole 7 in einer ersten Ausftih- 
rung dargestellt. Diese Ausfuhrung entspricht der Darstel- 
lung der Konsole 7 in Fig. 3, Der Schmiermittel-Zulauf er- 
folgt am Eingang der Konsole in Richtung des Pfeils 20. Am 
ersten Ausgang 21 der Konsole wird es in Richtung des ein- 
gezeichneten Pfeils in das Tragergehauses 6 weitergefuhrt. 
Der Schmiermittel-Rucklauf erfolgt in Richtung des Pfeils 20 
25 durch die Konsole 7 hindurch in Richtung des Pfeils 26. 
Der Schmiermittel-Rucklauf, am Eingang 25 der Konsole 7, 
ist in Verlangerung der Drehachse x angeordnet. Der 
Schmiermittel-Rucklauf, am Ausgang 26 der Konsole 7, be- 
findet sich in Richtung der Achse y. Der Ausgang des 
Schmiermittel-Rucklaufs aus der Konsole 7 ist gegenuber 
dem Eingang achsversetzt. Uber diesen Achsversatz lasst 
sich das Schmiermittel an einer vorgebbaren Stelle in das 
Kurbelgehause einbringen. Bei dieser ersten Ausfuhrung 
durchstromt der Schmiermittel-Zulauf die Konsole 7 gerad- 
linig. Ein Verschluss-Deckel 27 verschlieBt hierbei einen 
zweiten Ausgang 22 der Konsole 7. Mit der ersten Ausfuh- 
rung der Konsole 7 korrespondiert die Darstellung der Fig. 
5. Bei dieser Darstellung ist der Schmiermittel-Zulauf 20 am 
Eingang der Konsole deutlich ersichtbar. 
[0021] In Fig. 6 ist eine zweite Ausfuhrung der Konsole 7 
dargestellt. Bei dieser zweiten Ausfuhrung ist der erste Aus- 
gang 21 uber den Verschluss-Deckel 27 verschlossen. Der 
Schmiermittel-Zulauf 20 erfolgt nach wie vor in Richtung 
des Pfeils. Danach wird das Schmiermittel uber in der Kon- 
sole 7 integrierte Kanale zum zweiten Ausgang 22 gefuhrt. 
Die Anpassung des Schmiermittel-Zulauf 20 der Konsole 7. 
an den jeweiligen Anbauzustand der Aufladegruppe 1 er- 
folgt uber den Verschluss-Deckel 27. Fur die Funktionalitat 
des Schmiermittel-Rucklaufs gilt das oben Gesagte. 
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21 Schmiermittel-Zulauf, erster Ausgang Konsole 

22 Schmiermittel-Zulauf, zweiter Ausgang Konsole 

23 Kuhlmittel-Zulauf 

24 Schmiermittel-Rucklauf 

25 Schmiermittel-Rucklauf, Eingang Konsole 

26 Schmiermittel-Rucklauf, Ausgang Konsole 

27 Verschluss-Deckel 

Patentanspriiche 

1. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe sowie 
Tragergehause, dadurch gekennzeichnet, class die 
Aufladegruppe (1) von einem einzigen Tragergehause 
(6) getragen wird und innerhalb des Tragergehauses (6) 
Kanale (19, 23, 24) fur Kuhl- und Schmiermittel ange- 
ordnet werden. 

2. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aufladegruppe (1) in einem ersten oder zweiten An- 
bauzustand angeordnet wird. 

3. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aufladegruppe (1) vom ersten in den zweiten Anbau- 
zustand uberfuhrt wird, indem die Aufladegruppe (1) 
mit dem Tragergehause (6) um eine Drehachse gedreht 
wird. 

4. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kanal fur den Schmierrnittel-Rucklauf (24) im 
Tragergehause (6) in Verlangerung der Drehachse an- 
geordnet wird. 

5. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach einem der vorausgegangenen Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen dem Tragergehause (6) 
und der Brennkraftmaschine eine Konsole (7) angeord- 
net wird. 

6. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Konsole (7) Kanale fur den Schmiermittel-Zulauf (20, 
21, 22) und den Schmiermittel-Rucklauf (25, 26) ange- 
ordnet werden. 

7. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ausgang des Schmiermittel-Rucklaufs (26) der Kon- 
sole (7) gegenuber dem Eingang des Schmiermittel- 
Rucklaufs (25) der Konsole (7) achsversetzt ausgefuhrt 
wird. 

8. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein er- 
ster (21) und zweiter Ausgang (22) fur die Schmiermit- 
telzulauf in der Konsole (7) angeordnet werden. 

9. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass in Ab- 
hangigkeit des Anbauzustands der Aufladegruppe (1) 
der erste (21) oder zweite (22) Ausgang mittels eines 
Verschluss-Deckels (27) verschlossen wird. 

10. Brennkraftmaschine mit einer Aufladegruppe (1) 
nach einem der vorausgegangenen Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen der Konsole (7) und 
dem Tragergehause (6) Verbindungsstucke (18) ange- 
ordnet werden mittels denen der Schmiermittel-Zulauf 
(20, 21, 22) sowie der Schmiermittel-Rucklauf (25, 26) 
der Konsole (7) mit dem Schmiermittel-Zulauf (19) so- 
wie dem Schmiermittel-Rucklauf (24) des Tragerge- 
hauses (6) verbunden werden. 
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